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ÇÀÄÂÈÆÊÀ ÊËÈÍÎÂÈÄÍÀß ÔËÀÍÖÅÂÀß PN16 PßÄ 14

PN16 ROW 14 FLANGE VALVE WEDGE 

ZASUWA KLINOWA KO£NIERZOWA PN16 SZEREG 14
GJS-500-7

GJS-500-7

GJS-500-7

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

2100

Zastosowanie

Dopuszczenie

Dane techniczne

Cechy konstrukcyjne

Woda przeznaczona do spo¿ycia przez ludzi.

Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.

Ciœnienie robocze PN16.
Temp. max. 40°C.
Przy³¹cze ko³nierzowe zgodnie z PN-EN 
1092-2.
D³ugoœæ zabudowy zgodnie z PN-EN 558-1.
Maksymalny moment zamkniêcia 
MOT=1xDN [Nm].
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 - 1 i 2

Pe³ny, g³adki i wolny od zag³êbieñ przelot.
Nakrêtka klina zamocowana na sta³e i bez 
luzu zapobiega powstawaniu wibracji klina
w trakcie eksploatacji zasuwy.
Trzpieñ niewznosz¹cy ze stali nierdzewnej
z gwintem walcowanym zabezpieczony 
nakrêtk¹ oporow¹. Klin nawulkanizowany 
wewn¹trz i zewn¹trz mieszank¹ gumow¹, 
odpowiednio wyprofilowany i zabezpieczony 
prowadnicami przed obrotem. Wkrêtka 
mosiê¿na umieszczona w pokrywie, 
zabezpieczona przed wykrêceniem. 
Mo¿liwoœæ wymiany uszczelnienia trzpienia 
zasuwy pod ciœnieniem przy dowolnym 
po³o¿eniu klina. Œruby pokrywy wpuszczane 
i zalane mas¹ na gor¹co ca³kowicie 
chronione przed korozj¹. Zabezpieczenie 
wewnêtrzne i zewnêtrzne przed korozj¹ farb¹ 
proszkowo epoksydow¹ RAL 5005 o gruboœci 
250µm i odpornoœci na przebicie 3kV.

edycja: 2012

Ïðèìåíåíèå

Äîïóñê

Òåõíè÷åñêèåäàííûå

Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Âîäà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ïèòüÿ.

Ãîñóäàðñòâåííîå Çàâåäåíèå Ãèãèåíû 
â Âàðøàâå.

Ðàáî÷èåäàâëåíèå PN16
Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà 40°C
Ôëàíöåâîå ïðèñîåäèíåíèå ïî PN-EN 1092
Äëèííà çàñòðîéêè ñîãëàñíî ñPN-EN 558-1.
Ìàêñèìàëüíûé ìîìåíò çàêðûòèÿ 
MOT=1xDN [Nm]. Òðåáîâàíèÿèèññëåäîâà-
íèåïîPN-EN 1074 - 1 è 2.

Ïîëíûé, ãëàäêèé è ñâîáîäíûé îò 
óãëóáëåíèé ïðîõîä. Êðûøêà êëèíà 
ïîñòîÿííà è áåç çàçîðà ïðåäâðàùàåò 
îáðàçîâàíèþ âèáðàöèè êëèíà âî âðåìÿ 
ýêñïëîòàöèè çàäâèæêè. Íåïîäíèìàþùèéñÿ 
ñòåðæåíü ñ íåðæàâåþùåé ñòàëè 
ñ âàëüöîâàíûì âèíòîì îáåçïå÷åí îïîð-íîé 
ãàéêîé. Êëèí íàâóëêàíèçèðîâàí âíóòðè 
è íàðóæè ðåçèíîâîé ñìåñüþ, ñîîòâåòñòâåííî 
âûïðîôèëèðî-âàííîé è îáåñïå÷àííûé 
íàïðàâëÿþùåé îò ïîâîðîòà.
Âîçìîæíîñòü âûìåíåíèÿ íàáèòêà ñòåðæíÿ 
çàäâèæêè ïîä äàâëåíèåì â ïðîèçâîëüíîì 
ïîëîæåíèå êëèíà. Ãàéêè íàêðûòèÿ çàëèòû 
ãîðÿ÷åé ìàññîé è ïîëíîñòüþ çàáåñïå÷åíû 
ïåðåä êîðîçèåé. Âíóòðåííÿÿ è âíåøíÿÿ 
îõðàíà îò êîðîçèè çàùåùèíû ïîðîøêîâîé 
îêñèðàíîé êðàñêîé RAL 5005 òîëùåíà 250µm 
è ïðî÷íîñòüþ íà ïðîáîé 3kV.

Application

Admission

Technical data

Design features

Water intended for human consumption.

The State Hygiene Institute in Warsaw.

Working pressure PN16.
Temp max 40°C.
Flange connection according to PN-EN 1092-2.
Housing length according to PN-EN 558-1.
Maximum torque closure MOT=1xDN [Nm].
Requirements and tests according 
to PN-EN 1074 - 1 and 2.

Full, smooth culvert, free of depressions.
Wedge nut fixed, no backlash, preventing 
vibration of wedge during operation of the bolt.
Non-rising stem made of stainless steel with 
rolled thread, secured with a resistance nut.
Wedge vulcanized inside and outside with 
a rubber compound, suitably shaped and 
secured against rotation with rails.
Stem wedge seal can be replaced under 
pressure, at any wedge position.
Cover screws are recessed and sealed with 
a hot mass and protected against corrosion.
Internal and external protection against 
corrosion with epoxy powder paint RAL 5005 
with a thickness of 250 m and puncture 
resistance of 3kV.

µ
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Nr    Czêœæ                                   Materia³y

stal nierdzewna 1.4021

¿eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

¿eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

guma EPDM / NBR

stal nierdzewna 1.4301

Mosi¹dz

guma EPDM / NBR

guma EPDM / NBR

Poliamid PA6

guma EPDM / NBR

stal ocynk lub nierdzewna

Mosi¹dz

guma EPDM / NBR

Mosi¹dz

¿eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

guma EPDM / NBR

Trzpieñ

Pokrywa

Kad³ub

Uszczelka

Pierœcieñ zabezpieczaj¹cy

Wkrêtka

O-ring

O-ring

Podk³adka dolna

Uszczelka dolna

Œruba pokrywy

Nakrêtka oporowa

Uszczelka pokrywy

Nakrêtka

Klin

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.
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Trójniki ko³nierzowe T s¹ stosowane w 
budowie ruroci¹gów wodnych do 
rozga³êziania przewodu rurowego oraz do 
zamontowania armatury.

 wg PN-EN 1092-2

¯eliwo szare w gat. GJL-250 lub sferoidalne w 
gat. GJS-500-7.

i odpornoœci na 
przebicie 3kV.

Przy³¹cze ko³nierzowe:

Materia³:

Zabezpieczenie antykorozyjne: 
¿eliwo szare - INERTOL BS10 pow³oka 
bitumiczna*
¿eliwo sferoidalne - farb¹ epoksydow¹  o 
gruboœci pow³oki min 250µm 

*na ¿yczenie klienta farba epoksydowa 

The flanged tees T are used in water 
pipelines construction to branch off the pipe, 
and to mount the plumbing fittings.

 according to PN-EN 1092-2

Gray cast iron of the GJL-250 type or 
spheroidal of the GJS-500-7 type.

Gray cast iron- 

spheroidal cast iron 

Flange terminals

Material:

Anti-corrosion protection:  
INERTOL BS10 (bituminous 

coating)
with EP paint application 

250 µm thick and 3 kV puncture resistant.

Òðîéíèêè ôëàíöåâûå T ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ 
ðàçâå-òâëåíèÿ òðóáîïðîâîäà, à òàêæå äëÿ 
ìîíòàæà àðìàòóðû.

â ñîîòâåòñòâèè ñ PN-EN 1092-2.

×óãóí ñåðûé ñîðò GJL-250 èëè ìàãíèåâûé 
ñîðò GJS-500-7.

×óãóí ñåðûé - 

×óãóí ìàãíèåâûé 

Ôëàíöåâûå ïðèñîåäèíèòåëüíûå êîíöû 

Ìàòåðèàë:

Ïðîòèâîêîððîçèîííîå îáåñïå÷åíèå:
INERTOL BS10 (áèòóìíàÿ 

îáîëî÷êà )
 - ïîðîøî÷íî  ýïîêñèäî-

âîé  êðàñêîé òîëùèíîé 250 µm è 
âûíîñëèâîñòü íà ïðîêîë 3 kV.

Przeznaczenie:
OWoda przeznaczona do spo¿ycia max 40 C.

Dopuszczenia:
Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.

Destination:
ODrinking water up to maximum 40 C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Íàçíà÷åíèå:

Äîïóùåíî:
Ãîñóäàðñòâåííûì ãèãèåíè÷åñêèì 
èíñòèòóòîì, Âàðøàâà.

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

Âîäà ïðåäíàçíà÷åííàÿ ê ïîòðåáëåíèþ 
O

ìàêñ. 40 Ñ.

edycja: 2012
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(1)
L

(1)
HH

100,0 100,0

109,0

116,0 116,0

126,0 126,0

126,0 126,0

146,0 146,0

133,0 133,0

136,0

157,0

175,0

157,0

182,0

183,0

200,0

208,0

225,0

206,0

222,0

235,0

440,0

227,0

23,0

24,0

34,5

43,5

48,0

66,0

20,0

13,5

23,4

34,5
39,0

70,0

80,0

82,0

85,0 85,0

91,0

216,0

233,0

373,0

40,0

17,6

45,0

(1)

19,5

19,8

30,5

35,0

41,0

44,0

48,0

53,0

91,0

16,5
23,4

17,6

29,0

Trójnik ko³nierzowy - T

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

TK050/050-1

TK080/050-1 TK080/050-2

TK080/080-1 TK080/080-2

TK100/050-1

TK100/080-1 TK100/080-2

TK100/100-1 TK100/100-2

TK125/100-1

TK125/125-1

TK150/050-1

TK150/080-1 TK150/080-2

TK150/100-1 TK150/100-2

TK150/125-1

TK150/150-1 TK150/150-2

TK200/080-1 TK200/080-2

TK200/100-1 TK200/100-2

TK200/150-1 TK200/150-2

TK200/200-1 TK200/200-2

TK250/080-1 TK250/080-2

TK250/100-1 TK250/100-2

TK250/150-1 TK250/150-2

TK250/200-1

TK250/250-1 TK250/250-2

TK300/080-1 TK300/080-2

TK300/100-1 TK300/100-2

TK300/150-1 TK300/150-2

TK300/200-1 TK300/200-2

TK300/300-2

TK300/250-1

TK300/300-1

TK350/080-1

TK350/150-1

TK350/200-1

TK350/250-1

TK350/300-1

TK350/350-1

TK400/150-1

TK400/200-1

TK400/250-1

TK400/300-1

TK400/350-1

TK400/400-1

TK500/500-1

TK600/600-1

NR KAT.
(1)

NR KAT.

(1)n   liczba otworów    ¿eliwo sferoidalne GJS-500-7, zgodnie z PN-EN 545
d   œrednica otworów



Przeznaczenie:

Materia³y i istotne cechy konstrukcyjne:

 

 

1. Pe³ne zabezpieczenie antykorozyjne wewnêtrzne 
    i zewnêtrzne  antykorozyjne  farb¹ proszkow¹ 
    epoksydow¹ o gruboœci pow³oki 250µm odporn¹
    na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.
2. Korpus górny i komora zaworowa wykonane 
    z ¿eliwa szarego gat. GJL250, lub ¿eliwa 
    sferoidalnego gat GJS 500 - 7,  kolumna wg tabeli, 
    trzpieñ ze stali nierdzewnej.
3. T³ok hydrantu z ¿eliwa steroidalnego GJS - 500 - 7
    nawulkanizowany gum¹ EPDM lub NBR  o 
    twardoœci 70 ºSh.
4. Nakrêtka trzpienia mosiê¿na z gwintem 
    trapezowym.
5. Nasady z aluminium a pokrywy nasad hydrantu
    wykonane ze stopu aluminium lub ¿eliwa.
6. Zamkniêcie hydrantu realizowane przez 
    t³ok wspó³pracuj¹cy z tulej¹ prowadz¹c¹.
7. Odwodnienie nastêpuje z chwil¹ ca³kowitego 
    zamkniêcia hydrantu. 

Ìàòåðèàëû è êîíñòðóêòèâíûå
 îñîáåííîñòè:

1. 
ñ 

òîëùèíîé ìèí. 250 µm è 
    âûíîñëèâîñòü íà ïðîêîë 3 kV 

UV.
2. Båðõíèé êîðïóñ è êëàïàííàÿ êàìåðà 
    ñäåëàííàÿ ñ ÷óãóíà ñåðîãî ÷óãóíà ñîðò. 
    GJL250 , 
    êîëîííà ñî ñòàëè  øòèôò ñ íåðæàâåþùåé 
    ñòàëè. 
3. Ïîðøåíü ãèäðàíòà âóëêàíèçèðîâàííûé 
    ðåçèíîé EPDM  êðåïîñòüþ 70 Sh.
4. Ãàéêà øòèôòà ëàòóííàÿ ñ ðåçüáîé òðàïåöèåé.
5. Íàñàäêû è óíîñû íàñàä ãèäðàíòà ñäåëàííûå
    ñî ñòîïà àëþìèíèÿ èëè ÷óãóíà.
6. Çàêðûòèå ãèäðàíòà ðåàëèçîâàííîå ïîðøíåì 
    ñîòðóäíè÷àþùàþùèì ñ âåäóùåé âòóëêîé.
7. Îòùåïëåíèå âîäû ïðîèñõîäèò ñ ìîìåíòîì 
    ïîëíîãî çàêðûòèÿ ãèäðàíòà.

Ïîëíàÿ âíåøíÿÿ è âíóòðåííÿÿ çàùèòà îò 
    êîððîçèè ïîðîøêîâî-ýïîêñèäíîé êðàñêîé
    

óñòîé÷èâûé 
    èçëó÷åíèþ 

èëè  ìàãíèåâûé ÷óãóí  ñîðò 500-7
, 

èëè NBR 

Destination: Íàçíà÷åíèå:

ÃÈÄÐÀÍÒ ÍÀÇÅÌÍÛÉ DN80 PN10 òèï  A

HYDRANT NADZIEMNY DN80 PN10 typ A

DN80 PN10 OVERGROUND HYDRANT type A

Materials and significant construction
 characteristics:

1. 
paint application 250 µm 

    thick and 3 kV puncture resistant 
    and  UV radiation resisted.
2. Upper and valve chamber made of GJL250  
    grey cast iron 

, column made of steel  mandrel made of 
    stainless steel.
3. Hydrant piston galvanised with EPDM or NBR     
    gum of  70 Sh hardness.
4. Brass hydrant nut with trapeze thread.
5. Roots and root covers of hydrant 
    made of aluminium alloy or cast iron.
6. Hydrant closing done by piston co-operating 
    with pilot sleeve.
7. Drainage takes place at the moment of 
    complete closing of the hydrant.

Full inner and outer anti-corrosion security   
    through powder EP 

or  spheroidal cast iron type 
    500-7 ,

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

Do czerpania wody w celach przeciwpo¿arowych 
Oi komunalnych max. 40 C. 

To using water for fire-fighting and communal
Omax 40 C.

Ê çà÷¸ðïûâàíèþ âîäû ê ïðîòèâîïîæàðíûõ 
è êîììóíàëüíûõ öåëÿõ ìàêñ. 40°Ö.

3000

Dopuszczenia:
Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.
Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony 
Przeciwpo¿arowej Józefów ko³o Warszawy.
Œwiadectwo dopuszczenia
Certyfikat CE

Admissions:
the State Hygiene Institute in Warsaw.
The Józefów Fire Protection Research 
Cente near Warsaw.
EC Conformity Certificate
EC Certificate

Äîïóùåíî:
Ãîñóäàðñòâåííûì ãèãèåíè÷åñêèì èíñòèòóòîì

Âàðøàâà. Íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèì  öåíòðîì ïî 
ïðîòèâîïîæàðíîé îõðàíå Þçåôóâ ïîä Âàðøàâîé

C
Ñâèäåòåëüñòâî äîïóñêàåìîñòè

åðòèôèêàò CE.

edycja: 2012



Nazwa czêœci Materia³Nr cz.

1
2

3

4
5

6
7
8
9
10

11

12
13

14
15
16

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

27
28
29

Œruba pokrywy
Pokrêt³o hydrantu

Korek g³owicy górnej

Tulejka d³awika
Korpus górny hydrantu

Obudowa nakrêtki
Nasada typ B (75)
Pokrywa nasady
Uszczelka pokrywy
Linka
Kolumna fi101,6x4

Zawór napowietrzaj¹cy
T³ok hydrantu 
gumowany
Tuleja prowadz¹ca t³ok
Prêt prowadz¹cy t³ok
Komora zaworowa

O-ring
O-ring
O-ring
Trzpieñ
Podk³adka
Wkrêtka

Rura trzpieniowa 1"
Ko³ek sprê¿ysty lub
Œruba z nakrêtk¹
Odwadniacz
O-ring
O-ring

Stal ocynk, stal nierdzewna
¯eliwo szare EN-GJL 250
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Poliamid PA6
¯eliwo szare EN-GJL 250
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium AK11
¯eliwo szare EN-GJL 250
Guma EPDM / NBR
Stal
Stal 235
Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna
Guma EPDM / NBR
¯eliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM / NBR
Poliamid PA6
Stal nierdzewna 1.4021
¯eliwo szare EN-GJL 250 
¯eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Guma EPDM / NBR
Guma EPDM / NBR
Guma EPDM / NBR
Stal nierdzewna 1.4021
Poliamid PA6
Poliamid PA6

stal ocynk lub nierdzewna
stal ocynk lub nierdzewna

Poliamid PA6
Guma EPDM / NBR
Guma EPDM / NBR

NR KAT. NR KAT.
Rd

NR KAT. NR KAT. NR KAT.

1 i 4 1 i 5 2 i 4 2 i 5 3 i 4 / 3 i 5

1.  òðóáà ñòàëüíàÿ
2.  òðóáà ñòàëüíàÿ ïðîöèíêîâàííàÿ
3.  òðóáà ñ êèñëîñòîéêîé ñòàëè 

1.  steel pipe
2.  galvanised steel pipe
3.  acid resistant steel pipe

1.  rura stalowa 
2.  rura stalowa ocynkowana
3.  rura ze stali nierdzewnej
4.  komora zaworowa, korpus górny EN-GJL-250
5.  komora zaworowa, korpus górny EN-GJS-500-7

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.
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Dane Techniczne
1. Wymagania u¿ytkowe oraz badania sprawdzaj¹ce wg PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6
2. Przy³¹cze ko³nierzowe wg PN-EN 1092-2
3. Maksymalny moment zamkniêcia MOT 105 Nm
4. Ciœnienie robocze PN10
5. Wspó³czynnik Kv min. 140
6. Iloœc obrotów do pocz¹tku otwarcia 3
7. Iloœæ obrotów do pe³nego otwarcia 9

38. Normalna wydajnoœc hydrantu 10dm /s przy ciœnieniu 0,2 MPa zgodnie z PN-B 02863

 4. upper and valve chamber EN-GJL-250  
    5. upper and valve chamber EN-GJS-500-7  
   

4.  båðõíèé êîðïóñ è êëàïàííàÿ êàìåðà EN-GJL-250
5.  båðõíèé êîðïóñ è êëàïàííàÿ êàìåðà EN-GJS-500-7



Made of:

The frame and cover material - gray cast 
iron of the 250 type. Raw castings are 
protected against corrosion by a uniform 
layer of anti-corrosion coating. The coating 
adheres to the whole surface of the 
resistance circuit of the frame. 
Cast iron boxes are built into the pavement, 
road or non-hardened surface in order to 
enable the access to underground water 
fittings. 

Wykonanie:

Materia³ korpusu i pokrywy - ¿eliwo szare 
gat. 250. Odlewy surowe s¹ zabezpieczone 
przed korozj¹ równomiern¹ warstw¹ 
elastycznej pow³oki antykorozyjnej. 
Pokrywa przylega na ca³ej powierzchni 
obwodu oporowego korpusu.
Skrzynki ¿eliwne s¹ przeznaczone do 
wbudowania w chodnik, jezdniê lub 
nawierzchniê nie utwardzon¹, w celu 
umo¿liwienia dostêpu do armatury wodnej, 
podziemnej.

Èçãîòîâëåíèå:

Ìàòåðèàë êîðïóñà è êðûøêè  ñåðûé 
÷óãóí ñîðò 250. ×óãóííûå 
íåîáðàáîòàííûå îòëèâêè çàùèùåíû îò 
êîððîçèè ðàâíîìåðíûì ñëîåì 
ýëàñòè÷íîãî àíòèêîððîçèîííîãî 
ïîêðûòèÿ.Êðûøêà ïðèëàãàåò ïî âñåé 
ïîâåðõíîñòè îïîðíîãî ïðîôèëÿ êîðïóñà.
×óãóííûê êîðîáêè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
âñòðîéêè â òðîòóàð,ìîñòîâóþ èëè 
ãðóíòîâîå ïîêðûòèå äëÿ îáëåã÷åíèÿ 
äîñòóïà ê ïîäçåìíîé âîäîïðîâîäíîé 
àðìàòóðå.

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

7000
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27
0

NR. KAT.

Box for underground hydrant 
Skrzynka do hydrantu podziemnego

Box for spotting drill 
Skrzynka do nawiertki - niska 

Box fo valve wedge
Skrzynka do zasuw "W"

Box for spotting drill road 
Skrzynka do nawiertki - wysoka

ßùèê ê ïîäçåìíîìó ãèäðàíòó ßùèê ê çàñâåðëîâêå

ßùèê ê óëè÷íîé çàñâåðëîâêåßùèê ê çàäâèæêå

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

7005

7001

7015

7010

Skrzynka do hydrantu podziemnego

Skrzynka do zasuw "W"

Skrzynka do nawiertki - niska 

Skrzynka do nawiertki - wysoka 

310

270

160

250

30

11,8

4

7



Ko³nierz œlepy X

Przy³¹cze ko³nierzowe:

Materia³:

Zabezpieczenie antykorozyjne:

s³u¿y do zaœlepiania przewodu rurowego 
zakoñczonego kszta³tk¹ ko³nierzow¹.

 wg PN-EN 1092-2

¯eliwo szare w gat. GJL-250 lub sferoidalne
 w gat. GJS-500-7.

i odpornoœci na przebicie 3kV.

 
¿eliwo szare - INERTOL BS10 pow³oka 
bitumiczna* 
¿eliwo sferoidalne - farb¹ epoksydow¹ o 
gruboœci pow³oki min 250µm

*na ¿yczenie klienta farba epoksydowa RESICOAT R4

The X blind flange

Flange terminals

Material:

Anti-corrosion protection:

 

Gray cast Iron of the GJL-250 type

  
INERTOL BS10 (bituminous 

coating)
with EP  paint 

application 250 µm thick and 3 kV puncture 
resistant.

is used to stop the pipe ended with a flanged 
profile. 

 according to PN-EN 1092-2

 or 
spheroidal of the GJS-500-7 type 

Gray cast iron- 

spheroidal cast iron 

Ñëåïîé ôëàíåö X

Ôëàíöåâûå ïðèñîåäèíèòåëüíûå êîíöû 

Ìàòåðèàë:

Ïðîòèâîêîððîçèîííîå îáåñïå÷åíèå:

 ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ 
çàêðûòèÿ íàãëóõî òðóáîïðîâîäà, çàêîí÷å-
ííîãî ôëàíöåâîé ôàñîííîé ÷àñòüþ.

â ñîîòâåòñòâèè ñ PN-EN 1092-2.   

×óãóí ñåðûé ñîðò GJL-250 èëè 
ìàãíèåâûé ñîðò GJS-500-7. 

×óãóí ñåðûé - 

×óãóí ìàãíèåâûé 
 

INERTOL BS10 (áèòóìíàÿ 
îáîëî÷êà )

 - ïîðîøî÷íî  ýïîêñèäî-
âîé êðàñêîé òîëùèíîé 250 µm è 
âûíîñëèâîñòü íà ïðîêîë 3 kV.

200

250

160

200

65

125

185

250

145

210

122 62

184 122

20

24

3

3

4

8

18

20

3,1 3,1

6,5 6,5

220

285

340

395

20

22

22

24

27

29

3

3

3

3

3

3

4

8

8

8

8

12

18

18

18

22

24

24/28

2,5 2,5

4,0 4,0

4,4 4,4

7,0 7,0

17,4 17,4

24,0 24,0

125

160

180

240

295

350/355

100 52

138 80

158 100

212 145

264 193

319 230

(1)

Przeznaczenie:
OWoda przeznaczona do spo¿ycia max. 40 C.

Dopuszczenia:
Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.

Destination:
ODrinking water up to maximum 40 C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Íàçíà÷åíèå:

Äîïóùåíî:
Ãîñóäàðñòâåííûì ãèãèåíè÷åñêèì 
èíñòèòóòîì, Âàðøàâà.

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

X050-1

X065-1

X080-1

X100-1

X125-1

X150-1

X200-1

X250-1

X050-2

X080-2

X100-2

X150-2

X200-2

X250-2

1 2 NR KAT.
(1)

NR KAT.

Âîäà ïðåäíàçíà÷åííàÿ ê ïîòðåáëåíèþ 
O

ìàêñ. 40 Ñ.

D
1

D
o

D
k

g

f

d

DN<250

D
2

(1) n   liczba otworów   - ¿eliwo sferoidalne GJS-500-7 

edycja: 2012
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d
n

1
0

5

kamieni, przy kamienistym pod�o�u 

m
in
.1
6
0
cm

nadsypka nie mniej ni� 10cm

szeroko�� min.10cm

ta�ma ostrzegawcza, niebieska

grunt rodzimy

warstwa uprawna

min.15cm                      

grunt�w piaszczystych bez 

podsypka nie mniej ni� 5cm dla 

Dn=110
drut identyfikacyjnyS min.

wodoci�g PE

m
in
.1
0
0
-1
2
0
cm

. .
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