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Wymagania dotyczgce ofertowanych zasuw odcinajgcych.

Zasuwa miekko uszczelniona kotnierzowa, w catosci wykonana z zeliwa sferoidalnego. Kilin
wulkanizowany na catej powierzchni gumg, nakretki wymienne wykonane z mosigdzu
prasowanego. Uszczelka czyszczgca zabezpieczajgca korek goérny uszczelnienia trzpienia
przed penetracjg zanieczyszczen z zewnagtrz, sruby tgczgce pokrywe z korpusem ze stali
nierdzewnej, trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem. Znakowanie zasuwy wg
normy: PN-EN 19, PN-EN 1074.

Szczegotowa charakterystyka techniczna zasuw kotnierzowych:

— korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400, zgodnie
z obowigzujgcymi normami, a w przypadku zasuw o budowie monolitycznej klin stanowig dwa
dyski stalowe z elementami uszczelniajgcymi.

— klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz cisnienie nominalne ma byé oznakowane na
korpusie w odlewie,

— element zamykajgcy (klin) powinien posiadac przelot i by¢ catkowicie pokryty wulkanizowang
powtokg syntetyczng dopuszczong do kontaktu z wodg pitna,

- nakretka klina wymienna w petnym zakresie $rednic, wykonana z utwardzonego
powierzchniowo mosigdzu,

— trzpien wykonany ze stali nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088-1:1988, walcowanej
z gwintem walcowanym na zimno, tuleja (wkretka) uszczelniajgca trzpien musi by¢ wykonana
z mosigdzu i nie moze wystawaé ponad korpus gorny zasuwy,

— prowadzenie klina zasuwy w korpusie poprzez wkiadki Slizgowe wykonane z tworzywa
o wysokich wiasciwosciach slizgowych,

— tgczenie pokrywy z korpusem srubowe, bezsrubowe lub wykonanie monolityczne,

— przy srubowym tgczeniu wymaga sie aby uszczelnienie trzpienia byto dwu oringowe a przy
bezsrubowym cztero oringowe,

— naped reczny, trzpien niewznoszacy tozyskowany w pokrywie poprzez podktadki z tworzywa
zmniejszajgce moment obrotowy na trzpieniu zasuwy,

— trzpien zasuwy musi posiadac trzy niezalezne strefy uszczelnien:
1. zewnetrzne,
2. oringowe (min. 3 oringi),

3. gtdbwne (manszetowe lub rownowazne), a w przypadku zasuw monolitycznych nie mniej niz
dwa oringi.

- w przypadku zasuw o trzpieniu nie zakonczonym kwadratem lecz watkiem, Wykonawca do
zasuwy dotgczy adapter

— wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farbg epoksydowg
niebieskg naniesiong metodg elektrostatyczng zgodnie z norma (grubos¢ powtoki ochronnej
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minimum 250 mikronow, przyczepnos$¢ min. 12N/mm2, odpornos¢ na przebicie metodg
iskrowag 2000V), zgodnie z zaleceniem znaku jakosci GSK RAL dla procesu i produktu,

— wnetrze korpusu zasuwy o prostym przeplywie bez przewezen i gniazda w miejscu
zamkniecia.

- rownoprzelotowa srednica otworu jest rowna srednicy nominalnej,
— wszystkie zasuwy muszg mie¢ wytrzymatos¢ na cisnienie nominalne nie mniej niz 1 MPa,

— kotnierze potgczeniowe zasuw kotnierzowych zwymiarowane i owiercone zgodnie z EN
1092-2.

- obudowy do zasuw w pakiecie jednego producenta
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